7L

_ _'-Bévo_nat tajolo



Mikrostruktirak

Monoblock (MB)

A tapado alapbevonat nélkiili monoblock
gyartasa a legegyszer(ibb és legtermelékenyebb. A
bevonat dsszetétele megfelel az 6tvozott targetek
osszetételenek.

Kildndsen a magas aluminium tartalmd
bevonatokhoz ajanlott a Cr vagy Ti alapl tapadé
bevonat hasznélata.

Multilayer (ML)
Coating thickness: Lt SRR
Layer1: 0.89 um
Layer 2: 0.22 um
Layer 3: 0.17 um
Layer 4: 0.23 um

Layer5: 0.18 um
Layer 6: 0.25um
Layer 7:  0.23 um
Layer 8: 0.35um

CT=2.52um CT=2.5um
A multilayer struktira szivossdga magasabb,
keménysége alacsonyabb, mint a monolayereké. A
,szendvics” struktlra elnyeli a kdzbensé rétegek
kozti repedéseket. Eppen ezért a multilayer
bevonatokat el@szeretettel alkalmazzak nagy
dinamikus terhelésnél, pl. nagyolashoz.




Nanolayer (NL) - Nanokompozit (NC) TipeCoatings3®

Nanokompozit
felso réteg

a4

Nanostrukturak

Monoblock
vagy gradiens
magréteg

Tapado bevonat

5 nm

A nanolayer az (n. nanobevonatok klasszikus A kemény nanokristaly-részecskek (pl. AITiN, AICrN)

tagja. A multilayerek finomabb tipusa, ahol a beédgyazédnak az amorf Si,N,-méatrixba. Az amorf

rétegek periddusa < 20 nm. matrix megakadalyozza a nanokristaly-részecskék

Mivel a nanolayer keménysége fiigg a periddustdl, novekedését és ezzel keménységének csokkenését.

a bevonat keménysége egy bevonatolasi adagon Ez a nanokompozit struktira jelentésen

beliil eltérhet a kiilénb6zd nagysagu szerszdmokon.  felfejleszti a bevonat karakterisztikdjat. A bevonat
keménysége nem fligg az adag nagysagatol és a
szerszamok méretétdl.




Hagyomanyos bhevonatok

Univerzalis bevonat:

* forgacsolashoz

* képlékeny alakitashoz

* froccsontéshez

* forraszt6 késziilékekre

* dekorativ célokra

* alacsony bevonatolasi hémérséklet lehetséges
(300°C)

Bevonat képlékeny alakitashoz és
gépalkatrészekhez
* présszerszamokhoz és siillyesztékekhez

 optimalis munkadarab eltavolitas froccsontés
utén

* vorosréz megmunkalasahoz
* alacsony bevonatolasi hdmérseklet lehetséges
(<200 °C)

Univerzélis multilayer bevonat:

* vegyi behatasok és rozsdasodas elleni kivalo
ellenalloképesség

o képlékeny alakitashoz, gépalkatrészekhez

e erGsen Gtvozott anyagokban végzendd
forgacsolashoz HSS szerszamokkal

* alacsony bevonatolasi hémérséklet lehetséges
(200 °C)



Hagyomanyos bevonatok

TiAIN (universAr) TiCN-MP TICN-gre )4

Szivés, multifunkciondlis (Multi-Purpose)

Nagyteljesitmény( univerzalis bevonat forgacsold Hagyoményos tltankarbomtnd bevonat:

megmunkalashoz (faras, maras, dorzsolés, PLATIT bevonat: * megszakitott forgacsolashoz
esztergalas). Szaraz megmunkalashoz is alkalmas. * megszakitott forgacsoldshoz * marashoz, menetvagashoz
* marashoz, menetfirashoz és lefejtémarashoz e kivagashoz, képlekeny alakitashoz és sajtolashoz
Monoblock (MB): stabil simitéshoz, nagyolashoz * sajtolashoz és képlékeny alakitashoz,
Multilayer (ML): megszakitott forgacsolashoz mélyhdzashoz

* a TiICN-grey-nél nagyobb élstabilitassal
TIAIN-MB; Ti/Al ~50/50%
TIAIN-F (ML); Ti/Al ~50/50%



Hagyomanyos bhevonatok

2riv

Ti-mentes monolayer bevonat

* Hatékonyan csokkenti az élratétképzddest
aluminium, nikkel- illetve titanotvozetek
forgacsolasa esetén.

* Magas héallosag

e Kiemelkedd biokompatibilitas, orvosi
felhasznalasra javasolt

e Dekorativ pezsgé arany szin

AlICrN

Szivés univerzélis bevonat

* Finomkivagd szerszamokhoz

* Lefejtémarashoz

* Nagy mechanikai terhelésnek ellenalld, alacsony
belsd fesziiltségli bevonat

* Magas kopasallosag

AITiCrN

Univerzalis PLATIT bevonat

* kivago és lyukasztd szerszamokhoz
* |efejtémardkra kiilondsen ajanlott

Csokkenti az AICrN hatranyos tulajdonségait:

* nagyobb keménység
* alacsonyabb surlédas
* gyorsabb bevonatolas
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DLC bevonatok

Vic*® - DLC*

Univerzalis PLATIT DLC bevonat:

Alacsony strlddasi egyitthato:

* a-C:H:Si fémmentes DLC bevonat

* konnydfémek, fa, kompozit és grafit
megmunkalasahoz keményfém szerszammal

* koptalkatrészekre

* alacsony bevonatolasi hdmérséklet lehetséges
(240°C)

* csak feddréteg

CROMVIc*®

PLATIT kettdsbevonat nanogradiens strukttraval:

képlékeny alakitashoz, aluminium
hidegfolyatashoz

glratétképzGdeés elkeriiléséhez

titdn- és aluminiumotvezetek forgacsolasahoz
konny( formalevalasztast tesz lehetGvé
nanogradiens szerkezet

kopdalkatrészekhez

CROMTIVIc*®

Univerzalis multilayer bevonat:
* CrTiN-del azonos felhasznalas

tovabba

* titdn menetfirasahoz

o glratét elkeriléséhez

e konny( formalevélasztast tesz lehetévé

* korrézibvédelem és kopasalldsag gépalkasztrészek
szémara



Nanokompozit bevonatok

Nanokompozit PLATIT bevonat (nc-AlTiN)/(a-Si,N,):
e extrém magas nanokeménység

e extrém magas hdallésag (1200 °C) és oxidacioval
szembeni ellendllas

* nagyteljesitményd és normal forgacsoldshoz
egyarant alkalmazhatd

nACo®-blue
e aluminium megmunkalashoz,dekorativ célra

nACo°®-Gold

Si;N,)/TiN:
e flrokhoz

* extrém magas nanokeménység

* magas héallosag (600 °C) és oxidacioval
szembeni ellendllas

* nagyteljesitmény( és normal forgacsolashoz
egyarant alkalmazhato

nACRo"®

Nanokompozit PLATIT bevonat

nACRo” = (nc-AlCrN/a-Si,N,)

* lefejtémarashoz, képlékeny alakitdshoz

* karcalld bevonat

* extrém magas héalléséag (1100 °C)

* kiiléndsen nagy bevonatvastagsag érhetd el
* nyomasos ontéshez (aluminium)

o kikiiszoboli az AICTN hatranyait



Nanokompozit DLC bevonatok

Fi-Vic*®

PLATIT kettGs nanokompozit bevonat:

* nagy keménység, ho- és karcallosag

* killondsen szivos bevonat

e extrém alacsony strlodas

* gép-, kilondsen versenymotor alkatrészekhez
kifejlesztett bevonat

nACVic*

PLATIT kettds nanokompozit bevonat
nanogradiens struktdraval:

nagy keménység, hd- és karcallosag

nagy bevonatvastagsag elérhetd

kimagaslo teljesitmény erdsen 6tvozott anyagok
és titdn HSS szerszamokkal vald

megmunkalasa esetén

nagy szilardsagu alkatrészekhez

PLATIT kettds nanokompozit bevonat

nanogradiens strukttraval*:

* nagy keménység, hé- és karcallosag

* nagy keménység anyagok alakitdsahoz

* nehéz megmunkalasi koriilmények esetén is
pl. kenés hiénya

*elézetes egyeztetés sziikséges



10

TripleCoating

A TripleCoatings’ bevonat csalédot a 30055 gépekkel
fejlesztettiik ki. A lehetdséget az adta, hogy a géppel
nemcsak a bevonat dsszetétele, hanem sztdchiometrigja
(belsé struktiraja) is szabadon programozhato.

A TripleCoatings dsszegzi az egyes bevonatok anyagait és
struktardit. Az eredmény:

* magas teljesitmény

* széles alkalmazhat6sag

* minimalis szoras mellett

B nATCRo™ bevonat felépitése

CrN

AITIN

AITiCrN/SiN

tapadé bevonat - lagy atmenet az alapfémtdl a bevonatig

mag bevonat -

fedd bevonat -

alacsony belsé fesziiltség, magas szivossag
magas keménység és kopasallosag

kivalo hdszigetelés

magas keménység és kopasallosag



B nACo™ B nATCRO*
Univerzalis hasznalatra nehezen megmunkalhatd
TiN - AITiN - TIAIN/SiN anyagokhoz

HSS szerszamokhoz
TiCrN - AITiN - AITiCrN/SIN

B nACR0*

Szuperotvozetekhez
CrN - AITiCrN - AICrN/SIN

B AITiCrN*®

Formagyartashoz, forgacs
nélkiili alakitdshoz
Cr(Ti)N - AITiCrN - AICrN

1"




nATCRo3®
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Specialis bevonatok
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TiB,’

Nagyteljesitményii sputter bevonat:

* Elratétképzédés elkerilésére, feltapadasra
hajlamos anyagok forgacsoldsa esetén

* Aluminium nyomasos dntéshez

* Hidegfolyatashoz

*elézetes egyeztetés sziikséges




B A PLATIT Oxynitride bevonatainak felépitése B A nACoX® jellemz6i

, i , o * Nitrogén-oxigén arany:
+= fedd nitrid; AICrN, TIAIN, opcionalis .
-+ oxid vagy oxinitrid; (A1,Cr),0, - (AI,Cr)(ON] N/0: 50/50% — 80/20%
e Jellemz6 rétegvastagsag
Lo N|tr|d, AleN, TIAIN |apkék0n: Al ¢ ']8Ium
: * Tipikus keménység: 30 GPa
-+ Nanokompozit; nACo, nACRo * Tipikus Young-modulus: ~400 GPa

== tapado bevonatréteg
== keményfém

B A CROMVIC*® jellemzéi

AICrON CROMVIC®® 3 um C,H, alapi

g 4 TIAIN / SiN Il

TiN = tapadd bevonat (PECVD) <150°C-on 2um Si & C,H,
alapt multilayer;

PECVD <200°C-on

300 nm CrN alapt
- tapadd bevonat;
PVD <220°C-on




Il a PLATIT DLC bevonatok legfontosabb tulajdonsagainak dsszehasonlitasa

1* generation 2" generation
Neév CBC - X-Vic® DLC’ - X-VIc™
Felhasznalas csak fedGréteg feddrétegként ajanlott
Alap bevonat + CBC Alap bevonat + CBC’
Legjellemzébb bevonatok | CROMVIc®, CROMTIVIc®, cVic®, FiVic” CROMVIC™, CROMTIVIC™®, cVIc™, Fivic™
Bevonatolasi eljaras PVD PVD+PECVD
Osszetétel a-C:H:Me - fém adalékolt DLC a-C:H:Si - Szilikon adalékolt, fémmentes DLC
Héallésag < 400°C magasabb, a Si tartalom miatt
Belso fesziiltség magas alacsonyabb, a Si tartalom miatt
Rétegvastagsag < 1um akar 5 um is
Vezetoképesség jo nem vezeto
Keménység 20 GPa 25 GPa
Erdesség Ra~0.1um - Rz~0.6 um Ra~0.03um - Rz~0.2um
Surlodasi egyiitthaté acélon |~0.15 u~0.1
Kopasallosag Tartds réteg Extrém tartos réteg
Alkalmazas célja Kezdeti kopas jelentds csokkentése Strlédas csokkentése, hosszantartd kopasallosag




i teriiletek
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Forgacsolas Képlékeny alakitas | Alkatrész

-y verzélis felh 414 . smok. sillvaET ek univerzalis,
TiN univerzdlis felhasznalas présszerszamok, sillyesztekek | | o scok
fa forgacsolas, konny(ifémekhez (pl. vorosréz), s ) - )
* résszerszamok, siillyesztékek
CrN alacsony Si tartalmd aluminiumhoz g i _ ,
2riv aluminium, magnézium, titdndtvozetek megmunkalésahoz aluminium hidegfolyatés i n;lljlf;;engl(z;es,rgekoratlv
TiAIN-ML furas és univerzalis felhasznalas, kisteljesitményi gépekhez,

nagyolé megmunkalas

TiAIN-G

simité megmunkalasra

TiCN-MP

megszakitott forgacsolas, maras, menetfiras, lefejtémaras

sajtolas, mélyhizas

dekorativ alkalmazasok

présszerszamok, siillyesztékek,

TICN.grey menetfiiras, maras hiitéssel (HSS, HM) kivighs
TiBz alacsony sziliciumtartalmd aluminium, szinesfém, mianyag forgécsolasa | aluminium nyomésos éntéshez

AICrN

altaldnos marashoz, lefejtémarashoz

finomkivéagas, lyukasztas

AITiCrN

maras és lefejtémaras béséges hiités mellett

sajtolas, kivagas, lyukasztas

Vic***

konny(ifém, fa, kompozitok és grafit forgacsolasahoz VHM szerszammal

keményfém kivago és forma

dekorativ alkalmazasra

szerszamokra
, . , s s . lacsony surlédast igényl6 | auté-, turbina-, és textilgé,
2®| fa, réz, alacsony Si tartalmd Al megmunkaldsahoz, minimélkenéssel is E .y ' ! gep
CROMVic v g formagyartas alkatrészek
CROMTIVIc®® erdsen 6tvozott anyagok forgacsolasa HSS szerszdmokkal minimélkenés | alacsony sirlédast igényld | auto-, turbina-, és textilgép
C esetén is formagyartas alkatrészek
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nACo°

kemény megmunkalas stabil gépeken, flrés, dorzsarazas, besziras

nACo0°-Gold | nehezen megmunkélhaté anyagok bonyolult feliileteinek marésahoz
ACR ® [nehezen megmunkalhato anyagok (szuperdtvozetek) forgacsolasa hiitéssel, dorzshegesztés, extrudalas,
n o mikroszerszamok aluminium nyomasos ontés

magas terhelésnek kitett

v 260
Fi-Vic autoalkatrészek
2®
nACVic erdsen 0tvozott anyagok és titan forgacsolasa formagyartas, lyukasztas,
nATVIc2® * % nagy keménységkl” ?ny:ilgok megnlunkéléséhoz nehéz megmunkalasi

nACo3°®

nACRo3®

nATCRo3°

sajtolas, lyukasztés, kivagas

dorzshegesztés, extrudalds,
ont6formara

sajtolas, lyukasztés, kivagas

AITiCrN3°®

lyukasztas, méthl’Jzés, hajlitd

szerszamok

TiXCo4***

nACox3°®**

* alacsony hémérsékleten vald bevonatolas lehetséges
** el6zetes egyeztetés sziikséges




Hagyomanyos bevonatok

DLC
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l Bevonatok jellemz6i

Szin Nanokemé.nység Bevonatvastagsag Sl'll'.!édéSi, Max. alkalmazasi

[GPal-ig [um] egyiitthato hémeérséklet [°C]
TiN* arany 24 1-7 0,55 600
CriN* ezlist 18 1-7 0,3 700
ZrlN | pezsgd arany 22 1-4 0,4 550
TiAIN-VIL lilas-fekete 28 1-4 0,6 700
TiAIN-G lilas-fekete 37 1-4 0,6 750
TiCN-MP bronz 32 1-4 0.2 400
TiCN-grey kékes-szlirke 37 1-4 0,2 400
TiB.,® | vilagos ezist 50 0,5-1,5 0,35 1000
AlICrN szlirke 35 2-4 0,6 1000
AITiCriV | kékes-sziirke 34 1-4 0,55 850
Vvic*® sOtét-sziirke 20-(>50) 0,4-1 0,1 400
CROMVIc*® sotét-sziirke 18-25 1,5-5 0,1 400
CROMTIVIc*® sotét-sziirke 30 1-10 0,1 400
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nACo® lilas-kék 45 1-4 0,45 1200
nACo°-Gold arany 45/24 1-4 0,55 600
nACRo°® kékes-sziirke 40 1-7 0,35 1100
Fi-VIc*® sotét sziirke 45/25 1-6 0,15 400
nACVic*® szlirke 40/25 1-10 015 400
nATVIc>®** sziirke 30/20 1-8 0,15 400/1150
nACo3°® 45/34
nACRo3° 40/34
nATCRo3® 40/34
AITiCriN3°® 34/32
TiXCo4°* * 47/40
nACox3°** 40/30

*

* %

elozetes egyeztetés szikséges

alacsony hémérsékleten vald bevonatolas lehetséges
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M Jellemzo bevonatfeliiletek (AFM méréssel, 2um bevonat-vastagsag mellett)

2.42 um

LARC®  655um

S, = 0.09-0.25 um 65.5 um

ARC
S, = 0.15-0.45 um

1.35 um

S, = 0.03-0.08 um
bevonatold gép és szoftver
szlikséges

u-LARC®
S, = 0.003-0.008 um

- bevonatolé gép vagy
utémegmunkalas sziikséges




Panno
BER.N AW WS N E—pR® © | Esztergalas Maras Furés, iiregelés | Menetfiras Froccsontés Sajtolas Alakités, mélyhiizas
1 L/\ 11 E. lefejtomaras dorzsarazas lyukasztas extrudalas
Acélok B rACod B nATCRo3 B nATCRo3 [] AITICIN ™ nACVic [ AICIN [ ATiCiN
< 1000 N/mm’ B nATCRo3 [7] nACRo B nACo [] TCN-VIP ] CTiN [] AITiCIN [] TiCN-MP
Acélok B ACo B nATCRo3 H nACo I AITiCIN M nACVic Il AlCrN [ ATiCiN
> 1000 N/mm’ B ATIN [ nACRo B ATIN [ TiCN-MP []CiN [ AITiCIN [ TiCN-MP
Edzett acélok Il nACo B nACo HE nACo? B nACo ] AlCN
< 55 HRC [] TiXCo*® [] TiXCo#® H nACo [] TiCN-MP [ AITiCIN
Edzett acélok [ TiXCo*® [ TiXCo*® [ TiXCo4® I TiXCo® I AlCN
> 55 HRC B nACo B nACo B nACo B nACo [ TiXCo#®
Rozsdamentes acélok | [l nACo [ ] AITiCrN B nACo3 [ ] AITiCrN [ ] AITiCrN [ ] AITiICIN [ ] AITiCIN
Il nACoX4” ] nACRo ] nACRo [ ] TCN-MP CROMTIVIcZ | [N CROMTIVIcZ | [N CROMTIVIc?
Ni-bazisd B nACox4® B nACox*® M nACo ™ nACVIc ™ nACVIc ™ nACVIc ™ nACVic
szuperdtvezetek (] 2N ]z [ TiXCo4® ] ATCN CROMTIVIZ | [Z] AITiCiN [ AITICN
Ti-bazist [ ] AITiCrN ] nACRo "] nACRo [N CROMTIVIc | [™ nACVIc ™ nACVic ™ nACVic
szuperdtvezetek 7] nACRo [] AITiCIN [] AITiCrN [] TCN-VIP ™ CROMTIVIcZ | [] AITiCIN ] AITICN
Ontott vas B nACo Bl nACo B "ACo ] nACRo
~ [ AITiCIN [7] AITiCrN [7] AITiCrN [7] AITiCIN
% Aluminium Si > 12% |[_] nACRo ] nACRo ] nACRo ] nACRo ] nACRo [ AICN ™ nACVic
e [] TiCN-MP ] TiCN-MP ] TiCN-MP [] TiCN-MP [] TiCN-MP [ AITiCIN ' CROMTIVIc
< Aluminium Si < 12% |[ ] TiB, ] Ti, ] TiB, | T, ] TiB, ] T, | TiB,
8 []zN []zN [ 1zN [ ]zN [ ]zN [ 1ZiN [ ]ZN
Z Vorosréz N CROMVICZ® | CROMVIcZ® [N CROMVIcZ® |[N CROMVIcZ® | CROMVIcZ® | CROMVIcZ® [N CROMVIZ®
N [ JCN C]eN CJeN [ JCN [JCN CJemN []CN
= Bronz, Sargaréz, [ TiCN-MP ] TiCN-MP [ TiCN-MP [ TiCN-MP [] TiCN-MP [ TiCN-MP [] TiCN-MP
& Miianyag ™ CROMTIVIc | N CROMTIVIc2 | CROMTIVIc2 | [N CROMTIVIcZ | CROMTIVIcZ | CROMTIVIc2 | CROMTIVIcZ
S Grafit N CROMVIcZ® | N CROMVIcZ® | CROMVIcZ® | CROMVIc3®
[ [] TiXCo3® [] TiXCo®® [] TiXCo®® [] TiXCo®®
Szénszal erGsitési | [W CROMVIcZ® | [N CROMVIcZ® | CROMVIcZ® | [N CROMVIc2”
kompozitok [ TiXCo3 [ TiXCo®® [ TiXCo®® [ TiXCo®®
Fa N CROMTIVIcZ | [N CROMTIVIcZ |[ CROMTIVIcZ | CROMTIVIc2
C1TiN ] TiN TN TN
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Tel:
Fax:

Web:

E-Mail:

+36 (30)
+36 (23)

PannonPLATIT Bevonatolok6zpont
2040 Budadrs, Gyar utca 2.

218-7016
503-801

info@pannonplatit.com
www.pannonplatit.com

© 2017 PLATIT AG. All rights reserved. Specifications subject
.| tochange. All ® signed trademarks are registered by the BCI
1 Group. Several technologies described herein are protected by

international patents. CGEVHU08

Design: mdea-Lab

Elsédleges ajanlas:

B A bevonat j Alternativa:

BB bevonat

Amennyiben az els6dlegesen ajanlott bevonat nem elérhetd.



